INGENIERA Y METROLOGIA

En el mercado existen algunos termémetros
intrinsecamente seguros, pero ninguno de ellos se puede
considerar patrén a excepcion del nuevo 5577.
Este termémetro tiene una exactitud de +0,05°C en el
intervalo de -100°C a 135°C, esto lo logra gracias a que
usa RTD’s del tipo Pt -100 y al procedimiento de
calibracion del sistema termémetro - sensor, con lo cual
se asegura tal exactitud.
El equipo tiene dos canales de medicién, con lo cual se
pueden hacer mediciones en dos lugares distintos y por
supuesto, se pueden medir gradientes de temperatura.
Ademas el equipo es portatil, ligero y alimentado por
baterias.
Si requiere una demostracion del equipo, solicitela a
monserrat@inymet.com.mx
Para conocer mas sobre este equipo consulte la
siguiente liga
http://www.hartscientific.com/products/5577.htm o pida
informes a monserrat@inymet.com.mx
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medicion.
Alta exactitud.
Si requiere una demostracion del equipo solicitela a
monserrat@inymet.com.mx
Si desea mas informacion del equipo consulte la
siguiente liga http://www.dpi800.com o pida informes

a monserrat@inymet.com.mx
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LA METROLOGIA EN LA NORMA ISO/TS 16949:2002

Durante los ultimos diez afios ha existido un arduo desarrollo de la
estandarizacion y armonizacion de los requerimientos en Sistemas
de Gestion de la Calidad y su infraestructura de certificacion.
Uno de los documentos que surgié de este desarrdlo es la norma
ISO/TS 16949:2002. Dicha norma pide ciertos requerimientos, entre
ellos establece que las calibraciones de los equipos de mediciéon
y prueba desarrolladas en el aboratorio de su empresa deben
de cumplir con varios requisitos técnicos y ser desarrolladas por
personal competente.

Una forma de lograr cumplir con este requisito es acreditando su
laboratorio ante la norma internacional ISO/IEC 17025.

Otro requisito que se menciona es que las calibraciones externas
de los equipos de mediciobn y prueba empleados en su
compariia deben de realizarse con un laboratorio de calibracién
acreditado en la normainternacional ISO/IEC 17025.

Si desea mayor informacién en cuanto a la relacion que tiene la
metrologia con la norma ISO/TS 16949:2002 visite la siguiente liga
http://www.inymet.com.mx/La metrologia en la norma ISO-TS

16949 2002.pdf
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